
DÉFINITION TECHNIQUE.
CE 78 - 8 heures est un enduit en poudre spécia-
lement formulé pour le traitement des joints de 
plaques de plâtre à bords amincis en association 
avec une bande à joint.
4EMPS�D�EMPLOI�DE�LA�GÊCHÏE�����HEURES�
)L�REMPLACE�AVANTAGEUSEMENT�LE�#%����,%.4�LORSQUE�
les conditions climatiques (température basse et 
TAUX�D�HUMIDITÏ�IMPORTANT	�NE�PERMETTENT�PAS�SON�
application.
Tout comme le CE 78 L%.4��LES�BANDES�PEUVENT�ÐTRE�
réalisées mécaniquement.
COMPOSITION ET ASPECT.
Enduit en poudre à base de plâtre, carbonate de 
calcium, résine, et divers adjuvants.
La pâte obtenue est de couleur blanche.
SUPPORTS ADMIS.
Tous types de plaques de plâtre avec ou sans iso-
lants (laine de verre, laine de roche, polystyrène) à 
bords amincis et à faces cartonnées.  

REVÊTEMENT.
s�3OUSCOUCHE�D�IMPRESSION�POUR�PLAQUES�DE�PLÊTRE��
s�%NDUIT�DE�LISSAGE�
DOCUMENTS À CONSULTER.
s�$45�������ET�$45��������.&�%.��������
s�-ARQUAGE�#%�
CARACTÉRISTIQUES TECHNIQUES.
s�4EMPS�DE�PRISE�����HEURES�
s�!DHÏRENCE�DE�LA�BANDE����������G�
s��&ISSURATION���0AS�DE�lSSURES�JUSQU�Ì���MM�

D�ÏPAISSEUR�
s�2ÏACTION�AU�FEU���!��
CONDITIONNEMENTS.
3ACS�DE����KG�SUR�PALETTE�HOUSSÏE��
STOCKAGE.
��MOIS�EN�EMBALLAGE�D�ORIGINE�NON�ENTAMÏ�Ì�L�ABRI�
DE�L�HUMIDITÏ�

CE 78 PRISE UNIVERSELLE - 8 H
ENDUIT POUR JOINTS DE PLAQUES DE PLÂTRE

TEMPS DE PRISE 8 HEURES



MISE EN ŒUVRE

AVANTAGES

s��4EMPS�D�EMPLOI�
LONG�

s��!PPLICABLE� 
MÏCANIQUEMENT�

s��2EMPLACE�#%����
LENT�EN�CAS�DE�
CONDITIONS�CLIMA�TI�
QUES�DIFlCILES�

CONSEILS DE POSE
3I�LES�ANGLES�RENTRANTS�
NE�SONT�PAS�Ì�ANGLES�
DROITS��METTEZ�EN�PLACE�
UNE�BANDE�ARMÏE�ET�NON�
UNE�BANDE�PAPIER�

02¡#!54)/.3�$�%-0,/)�
,A�TEMPÏRATURE�Ì�L�APPLICATION�ET�PENDANT�LE�
SÏCHAGE�DOIT�ÐTRE�COMPRISE�ENTRE���ET���²�#�
.E�PAS�APPLIQUER�SUR�SUPPORT�HUMIDE�
.E�PAS�UTILISER�DE�PÊTE�AYANT�COMMENCÏ�Ì�DURCIR�
,�ASSOCIATION�DE�CET�ENDUIT�AVEC�UNE�BANDE�GRIL-
LAGÏE�AUTOADHÏSIVE�N�EST�PAS�RECOMMANDÏE���
UNE�BANDE�PAPIER�NOYÏE�DANS�L�ENDUIT�ASSURE�UN�
RENFORT�MÏCANIQUE�PLUS�IMPORTANT�QU�UNE�BANDE�
auto-adhésive collée directement sur la plaque et 
POUR�LAQUELLE�L�ENDUIT�NE�SE�TROUVE�QU�AUDESSUS�
PRÉPARATION DES SUPPORTS.
,ES�PLAQUES�DE�PLÊTRE�SERONT�lXÏES�CONFORMÏ-
MENT�AUX�$45��������ET�$45��������
,ES�DÏCOUPES�DE�PLAQUES�DEVRONT�ÐTRE�BISEAU-
TÏES�ET�DÏPOUSSIÏRÏES��MÐME�DANS�LE�CAS�D�UNE�
absence de bords amincis, il est impératif de 
positionner une bande au niveau du joint).
TAUX DE GÂCHAGE.
$E����Ì����LITRES�D�EAU�PAR�SAC�DE����KG� 
���VOLUME�D�EAU�POUR�����VOLUMES�DE�POUDRE	�
APPLICATION.
Avant traitement des joints proprement dits, 
IL�DOIT�ÐTRE�PROCÏDER�AU�GARNISSAGE�ENTRE�PAN-
NEAUX�ACCIDENTELLEMENT�NON� JOINTIFS� ET� AUX�
REBOUCHAGE�DIVERS��ÏPAUFRURES��DÏGRADATION�DU�
parement…).
,�APPLICATION�SE�FAIT�MANUELLEMENT�OU�MÏCANI-
QUEMENT�EN�i�BEURRANT�w�L�AMINCI�Ì�L�AIDE�D�UN�
COUTEAU�Ì�ENDUIRE�DE����OU����CM�ET�MISE�EN�
PLACE�DE�LA�BANDE��FACE�MEULÏE�CONTRE�L�ENDUIT	��
%FFECTUER�ENSUITE�UNE�PASSE�DE�lNITION��LAISSER�
SÏCHER�ET�lNIR�POUR�MASQUER�LA�BANDE�

CONSEILS DE POSE

COLLE-ENDUIT  
POUR JOINTS
#%�������HEURES� 
CONSTITUE�UN�COMPRO�MIS�
INTÏRESSANT�ENTRE�LES� 
#%����,%.4�ET�2!0)$%�
EN�RASSEMBLANT�EN�UN�
PRODUIT�LES�INTÏRÐTS�
RESPECTIFS�DE�CES�DEUX�
ENDUITS�POUR�JOINTS�
DE�PLAQUES�DE�PLÊTRE���
TEMPS�DE�SÏCHAGE�RAPIDE��
POSSIBILITÏ�D�APPLICATION�
MÏCANIQUE�ET�TEMPS�
D�UTILISATION�ADAPTÏ�AUX�
CHANTIERS�IMPORTANTS�

-ASQUER�ÏGALEMENT�LES�TÐTES�DE�VIS�
Appliquer une bande en cueillie de plafond en 
VEILLANT�Ì�CE�QUE�LE�BÏTON�SOIT�EXEMPT�DE�TOUTE�
TRACE�D�HUILE�DE�DÏCOFFRAGE�
$ANS�LE�CAS�D�ANGLES�SAILLANTS�VERTICAUX��UTILISER�
une bande armée (armature disposée coté com-
PLEXE	�OU�UNE�CORNIÒRE�MÏTALLIQUE��
!PPLICATION�SUR�-ICROPROlL�
APPLICATION MECANIQUE.
5TILISATION�AVEC�LES�MACHINES�Ì�PROJETER�3%-).�
3EMIXPRO����ET������"USES�����OU�����

BANDES ASSOCIÉES.
"ANDES�3%-).�
CONSOMMATION.
%NVIRON�����G�M� de plaques.
TEMPS DE SÉCHAGE.
,ES�PASSES�DE�FINITION�PEUVENT�ÐTRE�RÏALISÏES� 
���HEURES�APRÒS�LE�COLLAGE�DE�LA�BANDE��%NSUITE�
ENTRE�LES�DEUX�COUCHES�DE�lNITION��OBSERVER�UN�
DÏLAI�DE�RECOUVREMENT�D�ENVIRON���HEURES�


